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L'invenzione riguarda tin tabo in metall.o, quale acciaio 
inossidabile/ in particolare per rimpiego in dispositivi medicali 
nella forma di cateteri per angioplastica. In almeno una porzione 
(13) della sua parete (11) sono ricavati degli intagli (14) in modo 
da aumentare la flessione del tubo localmente. Uintagliatura (14) 
pu5 essere di profondit^ e/o larghezza costanti o variabili, con un 
andamento sostanzialmente sotto forma di elica discontinua e 
prevista almeno in una zona distale del tubo. Fig. 3 
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Campo dell'invenziorie 

n presente trovato riguarda un tubo in metaUo, quale 
acdaio inossidabHe, in particolare per I'impiego in dispositivi 
medicaU nella forma di cateteri utilizzabiU specialmente, ma non 
limitatamente, in interventi di angioplastica. 
Stato della Tecnica 

L'impiego di un tubo metalUco per i dispositivi medicaH del 
tipo qui considerato 6 noto. Dal momento che questi dispositivi 
devono essere in grado di poter essere introdotti in un corpo 
attraverso condotti naturaU fino alia parte da trattare, il tubo in 
essi usato, almeno nella sua parte in avanti, deve avere una 
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flessibiHta idonea a seguire anche le pieghe di taU condotti senza 
daimeggiarK. 

Gik sono stati proposti dei sistemi per rendere flessMe un 
Mbo metaUico altrimenti rigido, ma sono risultati comunque 
5 suscettibili di miglioramento. 
Scopo e sommario dell'invenzione 

n presente trovato 6 dunque diretto a proporre un tubo 
^ metallico ottenuto con una innovativa modaUte di 

flessibilizzazione di sempHce ed agevole, nonch6 economica, 
10 realizzazione. 

Corrispondentemente, 6 scopo principale del presente 
trovato di fomire un tubo metalHco, specialmente in acciaio 
inossidabile, configurato in almeno una parte deUa sua lunghezza 
per risultare piU flessibUe che neUa rimanente parte di tubo, 
15 segnatamente con una flessibiUt^ variabile lungo la porzione 
stessa, per agevolame Timpiego nei dispositivi laedicali sucdtatL 

Un tale scopo k raggiunto con un tubo metalHco che si 
caratterizza per il fatto Che in almeno una porzione deUa sua 
parete sono ricavati degU intagH con una specifica asportazione di 
20 materiale in modo da aumentare la flessione del tubo localmente 
secondo necessity, I'intagliatura neUa parete del tubo avendo un 
andamento sostanzialmente in forma di eUca discontinua. 
Breve Descrizione dei Disegni 

Maggiori dettagU del trovato risulteraimo comunque 
evidenti dal seguito deUa presente descrizione fetta con 
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riferimento agli aUegati disegni indicativi e non limitativi, nei 
quali: 

la Fig. 1 mostra una. vista tridimensionale di uno spezzone 
di tubo con una parte flessibilizzata; 

la Fig. 2 mostra una porzione ingrandita del tubo in Fig. 1; 
la Fig. 3 mostra una vista schematica in piano del tubo della 

Fig.l; 

la Fig. 4 mostra una porzione ingrandita della Fig. 3; 
la Fig. 5 mostra una sezione trasversale nei senso delle 
frecce A-A sulla Fig. 3; e 

le Figg. 6 e 7 mostrano due altre sezioni trasversali 
rispettivamente secondo le frecce B-B e N-N suUa Fig. 4. 
Descrizione dettagiiata dell'invenzione 

n tubo qui proposto si presenta con una parete 11 e, in una 
sua zona distale 12, con almeno una porzione 13 deUa sua 
lunghezza flessibilizzata rispetto alia rigidity propria del tubo. 

Per la sua flessibilizzazione, nella parete di una tale 
porzione 13 del tubo di partenza sono ricavati degli intagli 14, che 
sono intervaUati da parti piene e che si presentano 
sostanzialmente con un andamento elicoidale discontinue. 
Questo andamento eUcoidale degU intagU 14 pud essere a uno o 
pit. principi. 

Se 6 richiesta una flessibilita uniforme lungo tiitta la 
porzione flessibilizzata 13, gU intagU 14 sono tutti uguaU per 
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dimensioni e prof ondita, ed il passo del loro andamento ad elica 6 
costante. 

Tuttavia, per meglio soddisfare la praticit^ d'uso e le 
prestazioni del tubo utilizzato nell'ambito di tin catetere, ^ , 

5 preferibile die la flessibilit^ deUa porzione flessibilizzata 13 
variabile, nel senso di risultare maggiore in prossimit^ 
deU'estremit^ distale e di dirnintdre in direzione opposta. 

AUora/ la flessibilit^ della porzione 13 pub essere scelta e. 
realizzata in vari modi. Per esempio, si pu6 variare Tangolo di 

10 inclinazione degli intagli 14 rispetto all'asse longitudinale del tubo 
e/o aumentare il passo del loro andamento dicoidale -Figg. 1 e 3. 
Oppure 6 possibile variare la prof ondit^ degli intagU 14, owero 
Tarco di asportazione di materiale daUa parete 11 del tubo, 
diminuendola a mano a mano ci si allontana dall'estremit^ distale. 

15 Parimenti, la flessibilit^ Itmgo la porzione flessibilizzata 13 pu6 
essere diversificata variando la larghezza degli intagli 14, anche in 
tal caso riducendola a partire dalla zona vicina alTestremit^ 
distale. O ancora, la flessibilita lungo la porzione flessibilizzata 13 
pud essere diversificata diradando gli intagli 14 sempre a partire 

20 dedla zona prossima aU'estremit^ distale. In altemativa, una 
flessibilit^ variabile a liveUo della porzione flessibilizzata 13 pu6 
essere raggiunta applicando un misto di due o piii dei sistemi 
succitati neUa forma, disposizione ed andamaito degli intagli 14 
nella parete del tubo di partenza. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Tubo in metallo, quale acciaio inossidabile, in particolare 
per rimpiego in dispositivi medicaU neUa forma di cateteri per 
angioplastica, caratterizzato in ci6 Che in almeno una porzione 
(13) deUasuaparete(ll)sonoricavatidegUintagH(14) inmodo 
da aumentare la flessione del tubo localmente, I'intagliatura (14) 
nella parete del tubo avendo un andamento sostanzialmente sotto 
forma di elica discontinua ed essendo prevista in una zona distale 
del tubo. 

2. Tubo in metallo secondo la rivendicazione 1, in cui gU 
intagU (14) neUa parete del tubo hanno dimensioni e/o 
disposizione diversificate per stabiliie un grado di flessione 
variabile lungo la porzione di tubo flessibilizzata (13), il grado di 
flessione diminuendo a partire dalla zona distale verso la 
direzione opposta. 

3. Tubo secondo le rivendicazioni 1 e 2, in cui gli intagli (14) 
nella parete del tubo seguono im andamento sostanzialmente 
elicoidale a passo variabile e sono tutti di dimensioni uguali o 
diverse. 

4. Tubo flessibile secondo le rivendicazioni 1 e 2, in cui gli 
intagU (14) nella parete del tubo seguono un andamento 
sostanzialmente elicoidale a passo costante e sono di limghezza 
diversa, la lunghezza degU intagU riducendosi a partire dalla 
zona prossima all'estremita distale del tubo. 



5. Tubo flessibile secondo le rivendicazioni 1 e 2, in cui gli 
intagU (14) nefla parete del tubo seguono un andamento 
sostanzialmente eKcoidale a passo costante e sono di profondita 
diveisa, la profondit^ degU intagU riducendosi a partire daUa 
zona prossima all'estreinita distale del tubo. 

6. Tubo in metallo secondo la rivendicazione 1, in cui gU 
intagU (14) neUa parete del tubo sono uguaU e regolarmente 
distribuiti per un grado di flessione uniforme su tutta la 
lunghezza della porzione di tubo flessibilizzata (13). 

7. Metodo per flessibilizzare almeno una porzione di un 
tubo in metallo, quale acciaio inossidabile, in particolaie per 
I'impiego in dispositivi medicali nella forma di cateteri, 
caratterizzato da una specifica asportazione di materiale con 
intagU praticati neUa parete del tubo in modo da aumentare la 
flessione del tubo localmente, I'intagUatura neUa parete del tubo 
essendo di profondit^ e/o larghezza costanti o variabiU ed avendo 
un andamento sostanzialmente in forma di eUca discontinua. 

8. Tubo metalUco con almeno una parte di lunghezza a 
flessibiUta variabile, come sostanzialmente sopra descritto, 

20 iUustrato e rivendicato per gU scopi specificati. 
Brescia, 25 Novembre 2002 ' 

Mondotorio 
dal Consul 
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